| THONG TIN SAN PHAM | NGOI PHU KIEN | TINH NANG VUQT TROI

I (Product information) | (Tile accessories) I (Exceptional features)
Gigi thiéu
Coéng ty C6 phan TTC toa lac tai khu cong nghiép Phuc Yén, tinh Vinh Phuc la Nha may san xuat BANG THONG SO KY THUAT NGOI PHANG TRANG MEN TITANIUM TTC NHUNG TiNH NANG NOI BAT CUA NGOI PHANG TRANG MEN TITANIUM TTC
gach 6p lat va ngoi trang men cao cap. Nai tiép su thanh cong cla linh vuc san xuat gach dp lat va
ngc')'i song trang men, Cong ty ching tdi ti€p tuc cho ra mat thj trusng san pham “NGOI PHANG Trong lugng (Kg) o , ) , 1. Cudng d6é khang udn cao, d6 hut nudc nho, tai trong ((
TRANG MEN TITANIUM TTC". Kich thudc (mm) - - Sovién trén Tm Khoang cach bdo hoa thap, tinh ndng chéng tham dot tét, chiu va dap
Ic cimm . , Ngoi Igp thanh lito (me) Ngdi chinh _ khi mua da, bdo tuyét, thai tiét khi hau thay déi dot ngot.
V6i tién trinh phat trién va hoi nhap cla Viét Nam, chung ta dang séng trong thoi dai cong nghiép (vién) (m°) (mm) ] Chat luong ngoi trang men cao cap thé hién qua am
4.0. D& bat kip xu th& kién tric cla thoi d‘ai, dinga ky su, chuyén gia giau kinh nghiém ctia TTC cung 300x410x20 32401 33.645% 105 250 +1 . _N%"’iEP_”"’_CI | o thanh trong, lchéc, danh nhu tiéng thép. Thanh phéirj
vGi chuyén gia cung cép thiét bi hang dau Chau Au da nghién cuiu va téi uu quy trinh san xuat ngoi | | _Ngdiupria | Xuong dudc cau thanh tu dat sét nén tan nhiét nhanh, gitr E—H
trang men trén day chuyén déng bo cia tap doan SACMI - ITALIA, 4p dung cong nghé xanh ECO : : : cho ngdinha lubn mat m:’? vao mua he va am ap vao mua My 0o 05 bén Udn cla ngé! 43 diing dén e ép
trong qua trinh san xuat, 100% men mau cao c&p nhap khé?u tu Celhéu Au,}héthc“)'ng trang tribé mat da p p p : | | dong, 6 do bénla Vinh cuu. lén dén 120N/cm ' /
chiéu ctia AIRPOWER, SMAC da cho ra doi bd suu tap NGOl PHANG TRANG MEN TITANIUM TTC voi : | |
~ , o e . | |
nhing tinh nang vugt trof nhu: Ngo! cusi noc : : : o 2. Qéng nghé trang men ngay trén sénophémlméc, nung & @
« Ty trong s&n pham nhe, bé mat sdng min, da dang mau séc, c6 bé mat men day, chéng tham T ! |N‘gqc‘uo‘m‘a nh'éft do cao, nuoe men T'ta,”'“”,‘ thé.m thau vao x'u0ng
tuyét doi. ' | ngodi tao bé mat men thiéu két chac min, khéng phai mau
i \ \ ] \ : theo thai gian, khdng bong tréc, ran nut bé mat, co ngot
« D0 bén mau cao, khong phai mau theo thai gian trong diéu kién nong am, mua nhiéu, maoi | dudi tac dong cua nhiét d6 maoi trudng, dac biét la moi
trudng 6 nhiém béi khéi bui cong nghiép, dac biét 1a mai trusng suong mudi ctia khu vuc ven bién. / / / : truéng.kvhéc nghiét nang n(')ng, mua nhiéu va suang muoi
« CO két cau chac chan bdi s&n pham cé gd chéng hat théng minh, thiét k& bé mat cong giup . . . | vung bién. NuGe men sang min giup cho san pham khong
) ) . o o R ' ; PT301- MAU DO PT302 - MAU GHI PT303 - MAU XANH REU bi réu méc ma sach sé nhu méi sau moi con mua. J
thoat nu6c nhanh, chdng tran dét khi gap mua bao, gio Ién...
"Hudéng téi su thda man ngay cang cao ctia khach hang” - d6 khong chila mét phan st ménh ma e - (7 ot o TTC
con la kim chinam dé TTC phat trién bén viing va dong gop mot phan nhé bé suc lao déng, su sang 3. La mot trong nhing loai ngoi Igp siéu nhe, khi so sanh ’ ?
tao clia minh véi mot niém tin manh liét vao tuong lai - niém tin “Nang tam kién trac Viét". v6i cac sdn pham tuong tu khac, ngdi phang trang men : Ngoi chat lieu khac
TTC co trong lugng nhe, diéu do giup tiét kiém dugc chi :
phi van chuyén, két cadu dan khung, kéo, cong thg, thuan )
f o ________ \ lgi trong thao tac thi cong, tiét kiém t6i da chi phi dau tu
so v6i san pham ngoi trang men khac.

\

| | |
| | |
| . . . | . . . |
/ / ; 1. NGOI UP NOC (PN) : 2. NGOIUPRIA (PR) :
PT304 - MAU CAFE PT307 - MAU TiM THAN . Chiéu dai: 300mm (+ 2mm) : Chiéu dai: 291mm (+ 2mm) : (
; Chiéu rong: 196mm (+ 1.5mm) : Chiéu réng: 165mm (+ 1.0mm) ! o L . ( G chdng hat -
' Chiéu cao: 85mm (+1.0mm) ' Chiéu cao: 83mm (£ 1.0mm) ! 4. Thiet ké mau ma san pham hién dai, sang trong, thiet
' Kh&ilugng: 1.6 kg/vién (+ 0,1kg) . Khéiluong: 1.0 kg/vién ( £ 0.0 kg) . ké be mat cong gidp thoat nudc nhanh, giup san pham
o R . | ! ! chéng tran dét khi mua bao, gio I6n, bao vé an toan cho
Ranh mi 2 l6p Thiét ké bé mdt cong giup ; ! ! o N .
|~ = = > vién ngéi thu nudc va thoat r = = > Ranh chan tat nuéc 3 16p Ll o ______ | cbng trinh khi sur dung. .
I ! nuéc nhanh ! | | \ !
I : : I . . I . - . I o . Thié"t ké I6m giup
: I ! : 3. NGOI CUOI RIA (PCR) | 4. NGOI CUOINOC (PCN) : thoat nude ”hy
| ! \  Chiéu dai: 296mm (+ 2mm) : Chiéu dai: 300mm (+ 2mm) :
: ! Chiéurdng: 168 mm (+ 1.5mm) | Chiéu rong: 196mm (+ 1.5mm) | , ((
! ' Chiéuday: 12 mm(+1.0mm) | Chiéu day: 12mm (+ 1.0mm) ! 5. Mau sac phong thay doc dao, pht hop véi ngl hanh
Khoa ranh chin tran nuée ! Chiéu cao: 81 mm (£ 1.0mm) | Chiéu cao: 140mm (+ 1.0mm) ! Kim - Méc - Thay - Hf)a‘- Thoé ctia ban ménh céac gia chu,
! Khoi lugng: 1.1kg/vién( +0.1kg) . Khoi lugng: 2.1kg/vién(+0.1kg) | Ung dung dugc cho nhiéu thiét ké cong trinh, mang lai sy
: : : may man, sung tuc, thinh vugng cho gia ch.
Ranih bam va mat bén | NGOI PHANG TRANG MEN TITANIUM TTC
co trang men chdong «— - — - - o %
tham nudc tir mép san pham Mal mai vai thoi gian
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| HUGNG DAN LOP HUGNG DAN THI CONG | QUY TRINH SAN XUAT | uY TRINH TO CHUC KIEM SOAT &
| (Roofing instructions) (Construction instructions) | (Production Process) PDAM BAO CHAT LUONG

I (Control Process And Quality Assurance)

~ P e " oo PO . Y ’
PHAN 1: LOP NGOI CHINH ittt PHAN 1: LOP NGOI RIA n , , - - =
AL DAM BAO CHAT LUONG NGOI PHANG

- Budc 1: Xac dinh buéc lito dau tién (F) \ S et~ TN - Lan lugt dat cac vién ngoi ria cho dén hét chiéu dai o ENSURING QUALITY
theo d¢ déc ctia mai nhu bang sau: [ e Luu y: Don vi thi cong tinh toan chiéu dai dé khoang cach tir dinh dén mép trén cla vién ria et et Dkt :
M - - ' ' \ [ ’7@\ Meé kép, : Input raw materials Input raw materials T
hubang sau: Gy e u Bon it ceng tih toén chid ; p | . TRANG MEN TITANIUM TTC
CHIEU CAO DO DOC MAI (dQ) o N K Ngsichinh < o cuol cung ham trong khoang mm PHOINGUYENLIEU (L. PHOINGUYENLIEU {1/ . L . L
Lito h] 350 20° | 45° 50° N ; i "'x'"q'"lwed'ems __________________ KIEM SOAT VIEC NHAP NGUYEN VAT LIEU
20 F=28| F=30| F=32 | F=36 i 80110 mm NoHEN o o e Control inputting raw materials
Me (litd) 7 > rinding G e
25 F= 24 F=25 F= 27 F= 30 Rui(céuphong) / \\ b I
30 F=21| F=21]| F=22| F=24 I — el \ k o e 1 e LI
35 F=18 F=17 F=18 F=18 N | Déd(lﬁc -__- Ria trai Ria phai . ) |
40 [F=ta[F=13]F=12]F=12 \ / L ee KIEN SORT VAKIEH NOHIEN
(Ghl chu: Don Vi tinh cGa h1vaF la mm) 1 260 mm + 260 mm + 260 mm, + 260mm I Control and testing during production process
., . . o . - 4-4* #4‘&‘4 us,ﬁ{g O
- Budc 2: Xac dinh budc lito tiép theo (L1): |
Ngoi phang trang men TTC: LT1=350mm +Tmm PHUN MENKTS @k‘ 77777
- Budc 3: Xac dinh budc lito L1va L2 (luu y: L2 < L1) chénh léch chiéu cao gida lito cudi(h2) va céc lito '_g m R | KIEM NGHIEM THANH PHAM
khac (h1) phu thudc vao bang tinh sau: e O

Firing e Testing finished products
Lop ngdi ria bén phai Lop ngdi ria bén trai PHUNCHONG THAM 1,/
L2 (mm) 240 260 280 300 320 L e
Bon vi doc lap .
= A A, L&y mau kiém dinh chat lugn 0C kiém tralién tuc _ KIE A AT LUGI /
h2-h1(mm) 10 1 12 13 15 PHAN 2: LOP NGGI CUGI RIA el S K'E"sgﬂwim* 8. KIEM SOAT KHONG PHU HOP
] . | | Control inappropriate products
- Budc 4: Lgp ngdi ’ - Dat vién ngoi cudi ria 1én 6ng D42 (nhu hinh vé) sao cho mat dudi cla vién ngéi 6m &y 6ng D42 Co1y sén phém Dokhitmai PANLOAl (I
Lop ngdi lan luct ti phai sang trai va bat dau ti hang dudi cing ctia mai, lop moét hang dudi trude, sau | | |
do lop tu dudi 1én trén. N&u lop mai co lgp ngoi ria, vién ngoi dau tién phai lap dat cach mép ngoai cla 85 bén bang gia Kich thuéc, mau séc BONG 661 B
emtrang tribénhong 0mm. r I, -
Moc ngdi I1én thanh mé tai vi tri g6 moc sau do Igp vién tiép theo. Cé dinh cho moi vién ngoi 6 hang dau “ Dobénnoa Chong tham bé mst R Managing quality document
tién vao thanh meé bang loai dinh vit c6 dusng kinh 4mms@<5mm, chiéu dai 35mms<L<40mm
THONG SO KY THUAT NGOI TRANG MEN TTC // TIEU CHUAN QUOC GIA TCVN 9133:2011
PHAN 2: LOP NGOI PHU KIEN 80 - 110mm . .
——— CHi TIEU MUC
- Budc 1: Ldp ngdi ria va ngéi cudi ria *RiAn - S e NAGT cUBT NG
Budc 2: Lgp ngdin6e vangoi cudi noe A5 B hut nuée, %, khong 6n hon 6<E<10

Dat doan 6ng thép dé ngoi ria ) )
- Vat liéu: Ong thép D42 (d6 day mong nhat) ong D42 ong D42

Tai trong uén gay d6i véi ngoi lop, theo chiéu rong vién ngéi, N/cm?,

- Cach thuc thi cong: Dat cay 6ng D42 phia trén lito, khong nho hon 200

luuy mep trén cla dng 42 trung véi cao d¢ cla dudi P bén sdc nhiét, tinh theo chu ky thi ti nhiét do phong thi nghiém 0

vien ngol. dén 145°C, chu ky, khong nhé hon

- Khoang cach mép 6ng D42 dén dinh mai nam trong khoang 80 - 110 mm @ D06 bén ran men, tinh theo su xuét hién vét ran sau qua trinh thi Khéng ran

Dat ong thép bén ria trai D Do bén bang gia, tinh theo chu ky thir gita nhiét do + 5°C va - 5°C, 100
chu ky, khéng nhé hon

Binh trén 6ng D42 trung véi mép ngéi chinh Chiéu cao h theo thuc t& thay d6i theo goc dinh mai

e D06 bén hoa clia men (d6 chiu axit) Khéng co thay déi trong thay
UNICERT ‘ UNICERT ‘ (h

1S0 9001 1S0 14001
"""""" TIS.2508-2555

(& vinacontronl Cert

pat 6ng thép bén ria phéi Dinh trén 6ng D42 trung véi mép ngdi chinh

CONG TY CO PHAN TTC - TTC JOINT STOCK COMPANY
i Tru s& chinh: L6 CN6 - KCN Phuc Yén - Vinh Phic - Tel: (+84) 2113535 000
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